Teltow den 09. September
2026

Industriemuseum akruell

Das Industriemuseum ist fiir Besucher geoffnet!
Dienstag bis Sonnabend von 10:00 bis 16:00 Uhr

Dienstag 15. September Vortrag Kundenspezifische Losungen fiir die
16:00 Uhr Schifffahrt
Herr Dipl.Ing. Gerald Rynkowski
Geschiftsfiihrer VEINLAND GmbH
Neuseddin

Neues aus dem Industriemuseum

Neue Technologie zum Schweillen dicker Bleche

Die Berliner Firma WeldNova GmbH ist eine Ausgriindung des Fachbereiches 9.3
Schweilitechnische Fertigungsverfahren der Bundesanstalt fiir Materialforschung und-priifung
(BAM). Durch das Unternehmen wurde eine neue Schweilitechnologie fiir dicke Bleche entwickelt:
das Laserhybridschweillen-

Ziele der Anwendung

Moderne Windtiirme bestehen aus hunderten Einzelteilen. Bis zu 120 Millimeter dicke Stahlbleche
miissen bei der Fertigung mit dem sogenannten Unterpulver-Schweillverfahren in mehreren Lagen
zusammengefiigt werden. Das Schweiflen eines einzelnen Turmes bendtigt fast 100 Stunden-
Allein dadurch ist die Kapazitit der deutschen Produktion auf ca. 520 Stahltiirme pro Jahr begrenzt.
Das ist nur gut die Hélfte dessen, was die Ausbauziele der Bundesregierung vorsehen.

Weitere Anlagen werden vor allem aus China gekauft, wo sie preisgiinstig hergestellt werden.

Beschleunigung durch Laserhybridschweilen

Durch Laserhybridschweiflen konnen die Anlagen mit einer Schweilllage hergestellt werden,,
was schneller und kostengiinstiger ist.

Bisher ist dieses Verfahren im industriellen Bereich jedoch nur fiir Bleche mit einer Stérke von
hochstens 12 Millimetern zugelassen.

Beim Schweiflen dickerer Bleche bilden sich wegen der Schwerkraft Tropfen unterhalb der
Schweilinaht. Sie gefidhrden die Standfestigkeit der Anlage und miissen daher aufwendig
nachgearbeitet werden.

WeldNova hat zur Uberwindung dieses Problems eine Lésung durch ein System mit



2
Elektromagneten entwickelt das an der Schweiflzone angebracht wird. Die Magneten setzen eine
Lorentzkraft frei, die der Gravitation entgegen wirkt und die fliissige Schmelze stiitzt.
Eine Tropfenbildung an der Schweifinaht ist damit ausgeschlossen. Die Innovation ermdglicht

erstmals den Einsatz des Laserhybridverfahrens ohne Beeintrachtigung der Stabilitdt bei den dicken
Stahlbleche fiir Windkraftanlagen.

Enorme Einsparung von Zeit und Kosten

Die Einsparungen bei einem 120 Meter Windturm sind enorm. Die Schweil3zeit kann von 96 auf
knapp 12 Stunden reduziert werden — eine Beschleunigung um den Faktor acht. Gleichzeitig
wiirden nur 900 statt wie bisher 4.000 Kilowattstunden an Energie bendtigt. Die Kosten fiir das
Schweilen kdnnen insgesamt um 90 Prozent reduziert werden.

Dabei sind stdhlerne Windtiirme nur ein Anwendungsfall fiir die Technologie. Interessant ist sie
iberall dort, wo dickwandige Stahlbleche zusammengefiigt werden. Anwendungsbeispiele sind
Wasserstoffpipelines, Behilter fiir Fliissiggas oder Chemikalien, Schiffbau oder Briickenbau.

Quelle: BAM Report

Lothar Starke
Vorsitzender

https://www.facebook.com/Industriemuseumteltow
www.imt-museum.de

e-mail: imt-museum@t-online.de
Industriemuseum aktuell online:
http://imt-museum.de/de/imt-aktuel
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